
CARACTÉRISTIQUES DU PRODUIT

2015001400
Type XPR21400

Matériaux coprs Acier inoxydable Diamètre extérieur connexion 1 18 Millimetre
Housing material Acier inoxydable Température medium maximum

(contiinue)
135 degré Celsius

Qualité de matière Acier inoxydable 316 L (1.4404) Température médium minimum (en
continu)

-35 degré Celsius

Surface protection housing Sans Medium temperature (continuous) -35|135 degré Celsius
Matériau joint boisseau sphérique PTFE Longueur connexion 1 51,5 Millimetre
matériau boisseau sphérique Acier inoxydable Longueur utile connexion 1 32,1 Millimetre
Matériau broche Acier inoxydable Longueur  connexion 2 53,4 Millimetre
Matériau tige primaire EPDM Longueur  utile connexion 2 43,5 Millimetre
Matériau tige secondaire PTFE Hauteur poignée 38 Millimetre
Diamètre intérieur connexion 1 DN 15 Longueur poignée 12 Millimetre
Raccordement 1 Manchon à sertir Angle de la vanne 0 Degrees
Avec raccord connexion 1 Dimension clé pivotante 32 Millimetre
Contour code connection 1 M
diamètre intérieur connection  2 ¾" (20)
Raccordement 2 Filetage femelle gaz cylindrique

(BSPP)
Avec raccord connexion 2
Certifié KIWA
Phase de compression PN 16
Autorisé par le PCN
Bride tournante PN 16
Etiquette VdS
Avec vidange
Vidange
With non-return valve
Avec filtre
Etiquette DVGW
Avec thermomètre
Exécution Droit

VSH XPress FullFlow Inox vanne à boisseau sphérique rac écr FF 18xG3/4" (DN15)
Le VSH XPress FullFlow XPR21400 est un vanne à boisseau sphérique à plein passage en acier inoxydable avec une sertir et une raccord écrou.
Le vanne VSH Xpress FullFlow est de conception unique avec un alésage optimum. En utilisant le vanne à boisseau sphérique VSH XPress
FullFlow, vous êtes toujours assuré que le materiau de votre canalisation en acier au carbone correspond directement aux raccords VSH XPress.

conception compacte plein passage, produite en une seule pi&èce minimisant le risque de fuites•
identifiant d'application interchangeable pour distinguer les applications chaudes et froides•
fonction de fuite avant sertissage (LBP)•
identification unique de la valve marquée au laser•

Les raccords union doivent être combinés avec leurs équivalents à filetage mâle, avec une portée plate appropriée pour le joint. Il
s'agit généralement d'un filetage parallèle (G-). Il n'est pas recommandé d'utiliser des pièces à filetage conique mâle (R-), car elles
offrent généralement une portée plate trop faible pour le joint plat.

vérifier la qualité et l'intégrité du joint plat. Le joint et les portées plates doivent être propres et exemptes de chocs ou de
rayures

1.

monter le raccord union sur le filetage mâle et réaliser un serrage à la main2.
tourner de 1/8 à 1/4 de tour, en utilisant une clé adaptée. Un serrage trop important pourrait endommager le joint d'étanchéité3.
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With insulation shell
Etiquette FM
Etiquette UL
Etiquette ULC
Traitement de la surface Non-traité
Etiquette  LPCB
Stérile
Exempt de graisse
Service Poignée
Construction du corps 2 pièces
Passage intégral
VdS quality mark
DVGW quality mark for gas
DVGW quality mark for water
KIWA certified
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