INTRODUCTION CONSOMMABLES FLAMME
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SOUDAGE AUTOGENE :
Acier
Serrurerie | Tolerie | Tuyauterie T°C
METAL D’APPORT ACIER Trés haute résistance 1500
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SOUDOBRASAGE :
Acier / Galva / Fonte / Cuivre
Agréé GAZ Décapant T°C
146 GAZ ATG. 146 M 870-910
Plomberie | Chauffage | Sanitaire
16 xFc  Hautequalité Enrobée 870-910
Toutes positions
Industrie mécanique | Réparation
16 XFC Ha{ute Tes1stance 885-915
mécanique
Trés haute qualité
18 XFC Spécial galva Erialade 870-895
146 F Haute qualité 870-910
o SBE 870-900
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§ BRASAGE FORT CUPRO-PHOSPHORE:
3] Cuivre / Laiton
2 . o
8 Agréé GAZ Décapant T°C
808G 6 % argent AT.C. 808 PF 645-725
Plomberie | Chauffage | Sanitaire
RB 5246 Toutes positions 715-805
RB 5281 Fluidité moyenne 710-820
Auto- .
RB 4270 Spécial manchons décapantsur  710-820
803 Piquages cuvre 715-830
804 Spécial piquages 650-820
Plomberie | Chauffage | Sanitaire | Climatisation
RB 4242 1% argent 650-820
800 2 % argent Auto- 645-800
décapantsur ———
806 5 % argent cuivre 645-780
1803 D 15 % argent 645-800
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BRASAGE FORT ARGENT :

Cuivre / Laiton / Acier
Agréé GAZ Décapant T°C
1634 GAZ 34 %argent ATCG. 1634 PF 630-730
1665 GAZ 40 % argentATC. 1665 PF 650-710
Plomberie | Chauffage | Sanitaire | Climatisation | Médical
830 XZF 30 % argent 665-755
840 XZF 34 % argent Enrobée 630-730
1655 XFC 34 % argent 640-700
1665 40 % argent 1665 PF 640-700
850 XZF 40 % argent 640-700
1665 XFC 40 % argent Enrobée 660-720
1666 XFC 45 % argent 660-700
1666 45 % argent 1665 PF 660-700
1020 XFC 57 % argent spécial inox ~ Enrobée 620-640
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BRASAGE TENDRE :
Cuivre / Laiton / Acier / Zinc
. 0 (o)
Tuyauterie | Eau potable Décapant Tre
BC 5427 Fil étain-argent 157 221-230 E
BN 5427 Fil étain-argent Incorporé 221-230 <Ez
BC 5423 Fil étain-cuivre 157 230-250 fra
4 ) | ]
BN 5423 Fil étain-cuivre Incorporé 230-250
— G P 2
SP 5423 Pate de brasage Incorporé 230-250 s
Alu s
. . P o
Tuyauterie | Profilés Décapant T°C Agree GAZ 2
B tte étain- 157 GAz Fil étain-argent AT.C. FX157 221 8
192 CW lagug € etaimn Incorpore 382-407
alummium Couverture | Réparations de gouttiéres | Zinc
FIL ALUTIN 51 F”C‘ft"",m'p]omb' Alutin 511 160-240 157 SCE / Flux
cadmium RD 27 Baguette étain-plomb RD 33/ Flux 183-260
\ y, RD 34
157 SCE / Flux
RD 33 Baguette étain-plomb RD 33/ Flux 183-244
RD 34
Evacuations | Réparations
RT 5241 Fil étain-plomb ’ 183-240
o Incorpore U
RT 5217 Fil étain-plomb 183-244
Electricité | Electronique
RT 3234 Fil étain-cuivre 227
il étain- Incorporé
RT3232 [l €tainplomb P 183-190
(réparations)

Consultez nos
Fiches de Données Sécurité

www.castolin/fr-FR/msds-portal




RUBANS DE COMPRESSION

[FAM. 49.10]

( CASTOTAPE
DIMENSIONS QUANTITE ESC REF.
335x25x 1 mm 25 sachets de 2 bandes 756540 22786 TAP
2,7mx254mmx1mm 1 rouleau 758076 22786 R 25

Ruban de compression pour une réparation immédiate des fuites et

I'isolation de cables électriques.

> Résiste entre - 90° et 260° C.

» Elongation jusqua 300%. Isolation électrique jusqua 32000 Volts en
multicouches.

» Résistance a la déchirure 125 PSI - 8,6 bars.

» Autoextinguible.
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OQUTILS COUPANTS [FAM. 49.10]
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COUPE TUBES

[CUIVRE]

DIAMETRE DE COUPE ESC REF.

?3-30mm 757243 13011

?3-35mm 757264 13013

06-67mm 757265 13015
N\ J
ABRASIF POUR NETTOYAGE DU CUIVRE [FAM. 49.10]
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CASTONET XUPER CASTONET

600781 69900 758097 69900 XC
Fibre nylon imprégnée d'abrasifs spécialement Fibre abrasive a haute résistance.
étudiés pour le nettoyage des tubes cuivre.
Rouleau 50x3000 mm.
1étuide 5 tampons.
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PATE REFRACTAIRE [FAM. 49.10]
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CASTOFIX CASTOMASK

Positionnement et maintien des piéces 203932 6607 1000

avant assemblage par soudage ou brasage.

Protection des surfaces sensibles ala Péte réfractaire destinée a la protection de tous

chaleur. les métaux contre les projections lors du soudage

alarcélectrique. Permet de délimiter les zones a
759031 730604 recharger au moyen du procédé Eutalloy-Microflo.

» Pdte malléable et réfractaire. » Couleur bleue. Poids/pot - 1kg.

\» Tenue jusqua 1600°c. > Pétde 09 kg. % )
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ACCESSOIRES DIVERS DE SOUDAGE ET COUPAGE




