INTRODUCTION CONSOMMABLES FLAMME

f )
SOUDAGE AUTOGENE :
Acier
Serrurerie | Tolerie | Tuyauterie T°C
METAL D’APPORT ACIER Trés haute résistance 1500
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SOUDOBRASAGE :
Acier / Galva / Fonte / Cuivre
Agréé GAZ Décapant T°C
146 GAZ ATG. 146 M 870-910
Plomberie | Chauffage | Sanitaire
16 xFc  Hautequalité Enrobée 870-910
Toutes positions
Industrie mécanique | Réparation
16 XFC Ha{ute Tes1stance 885-915
mécanique
Trés haute qualité
18 XFC Spécial galva Erialade 870-895
146 F Haute qualité 870-910
o SBE 870-900
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§ BRASAGE FORT CUPRO-PHOSPHORE:
3] Cuivre / Laiton
2 . o
8 Agréé GAZ Décapant T°C
808G 6 % argent AT.C. 808 PF 645-725
Plomberie | Chauffage | Sanitaire
RB 5246 Toutes positions 715-805
RB 5281 Fluidité moyenne 710-820
Auto- .
RB 4270 Spécial manchons décapantsur  710-820
803 Piquages cuvre 715-830
804 Spécial piquages 650-820
Plomberie | Chauffage | Sanitaire | Climatisation
RB 4242 1% argent 650-820
800 2 % argent Auto- 645-800
décapantsur ———
806 5 % argent cuivre 645-780
1803 D 15 % argent 645-800
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BRASAGE FORT ARGENT :

Cuivre / Laiton / Acier
Agréé GAZ Décapant T°C
1634 GAZ 34 %argent ATCG. 1634 PF 630-730
1665 GAZ 40 % argentATC. 1665 PF 650-710
Plomberie | Chauffage | Sanitaire | Climatisation | Médical
830 XZF 30 % argent 665-755
840 XZF 34 % argent Enrobée 630-730
1655 XFC 34 % argent 640-700
1665 40 % argent 1665 PF 640-700
850 XZF 40 % argent 640-700
1665 XFC 40 % argent Enrobée 660-720
1666 XFC 45 % argent 660-700
1666 45 % argent 1665 PF 660-700
1020 XFC 57 % argent spécial inox ~ Enrobée 620-640
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BRASAGE TENDRE :
Cuivre / Laiton / Acier / Zinc
. 0 (o)
Tuyauterie | Eau potable Décapant Tre
BC 5427 Fil étain-argent 157 221-230 E
BN 5427 Fil étain-argent Incorporé 221-230 <Ez
BC 5423 Fil étain-cuivre 157 230-250 fra
4 ) | ]
BN 5423 Fil étain-cuivre Incorporé 230-250
— G P 2
SP 5423 Pate de brasage Incorporé 230-250 s
Alu s
. . P o
Tuyauterie | Profilés Décapant T°C Agree GAZ 2
B tte étain- 157 GAz Fil étain-argent AT.C. FX157 221 8
192 CW lagug € etaimn Incorpore 382-407
alummium Couverture | Réparations de gouttiéres | Zinc
FIL ALUTIN 51 F”C‘ft"",m'p]omb' Alutin 511 160-240 157 SCE / Flux
cadmium RD 27 Baguette étain-plomb RD 33/ Flux 183-260
\ y, RD 34
157 SCE / Flux
RD 33 Baguette étain-plomb RD 33/ Flux 183-244
RD 34
Evacuations | Réparations
RT 5241 Fil étain-plomb ’ 183-240
o Incorpore U
RT 5217 Fil étain-plomb 183-244
Electricité | Electronique
RT 3234 Fil étain-cuivre 227
il étain- Incorporé
RT3232 [l €tainplomb P 183-190
(réparations)
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DECAPANTS [FAM. 27.10]

DECAPANTS POUR SOUDOBRASAGE

SPECI5; GAz

-
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146 M m 'u ‘/\) Décapant en pate pour métaux cuivreux et ferreux.
sC REF.

Repere AT.G.N° 1567

ASPECT 1€ [PoIS| f » Soudobrasage des tuyauteries de gaz en acier avec alliage
Pate blanche  700-1000 200g 753782  146M 0200D CASTOLIN 146 Gaz.

» Soudobrasage du cuivre, acier.

DECAPANTS POUR BRASAGE ETAIN
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ALUTIN 51L %, “& 157 SCE (}\
€4/ e I.)
ASPECT T°C | POIDS  ESC REF. ASPECT T°C | POIDS & ESC REF.
Geljaune 120350 150q 600789  51L0150 Liquide p 2009 752095 175CE0200P
, . , transparent
Gel décapant pour alliage AluTin 51T. i 320ml| 762222 | 1575CE 0320
» Brasage tendre de I'aluminium, cuivre, laiton, Décapant sans chlorure. Trés actif a froid, méme sur
L cupro-aluminium avec alliage AluTin 51T ) des pieces oxydées. Apres brasage les résidus sont

non corrosifs. Fourni avec pinceau

- SPECIAL GAz » Plomberie : brasage tendre du cuivre, laiton, bronze
(157 5423, 5427 5217 5241).

FX 157 Iea »
m ID » Couverture : brasage tendre du zinc naturel
neuf ou peu oxydé -
ASPECT 1°C |pPOIDS | ESC REF. (Targettes et baguettes RD27 et RD33) N
liquideblanc 150450 200g 755521  157FX 0200P > Nettoyant d froid du cuivre et du laiton. 4
=
Décapant liquide pour métaux cuivreux et ferreux. \ J 2
Repere AT.G. N° 1597 Tres actif. e
» Brasage tendre des tuyauteries de gaz en cuivre [ A 2
avec alliage CASTOLIN 157 Gaz. FLUX RD (l,'ir) @ g
» Cuivre, laiton, bronze, acier, inox, alliages a base 33 g
détain (5423, 5427) ASPECT | T°C | POIDS | ESC REF. %
h g Liquide bleu 240700 320ml 762219  RD330320 =
- N fonce 1000ml 762220 RD331000
XUPER 157 (l,}j) Décapant minéral liquide, a haute teneur en
matiéres actives. Pas de projection lors de
ASPECT 1'c |poms| Esc REF. l’opérgtion de brasage (travaux en atelier). Fourni
: avec pinceau
Gel translucide 150250 100g 600800 157 0100P )
» Couverture : brasage tendre du zinc naturel neuf
Décapant en tube spécial plomberie. ou peu oxyde (Targettes et baguettes RD27 et
» Brasage tendre du cuivre, laiton, bronze. RD33).
e ; . » Plomberie : brasage tendre du cuivre, laiton, bronze
» Sutilise avec tous les alliages détain (5423, 5427, g ’ '
5217 5241, g ( (157, 5423, 5427, 5217, 5241).
r a
FLUX RD 34 @ Produit minéral liquide, a haute teneur en matieres actives.
) Trés fort pouvoir désoxydant.
C.SPEQT TC | POIs | EsC REF. » Couverture : décapage du zinc oxydé et trés oxydé, prépatiné
A€ 240700 250ml 762221  RD340250 ou des aciers zingueés.
transparent
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